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EU DECLARATION OF CONFORMITY

According to
The Machinery Directive 2006/42/EU, entering into force 29 December 2009
The EMC Directive 2014/30/EU, entering into force 20 April 2016
The RoHS Directive 2011/65/EU, entering into force 2 January 2013

Type of equipment

Welding carriage

Type designation

Railtrac B42V, Serial number: 1634 xxxx
Railtrac BV2000, Serial number: 1801 xxxx

Brand name or trademark
ESAB

Manufacturer or his authorised representative established within the EEA
Name, address, and telephone No:

ESAB AB

Lindholmsallén 9, Box 8004, SE-402 77 Goteborg, Sweden

Phone: +46 31 50 90 00, www.esab.com

The following harmonised standard in force within the EEA has been used in the design:

EN 12100:2010, Safety of machinery - General principles for design. Risk assessment and risk reduction

EN 60974-10:2014 Arc welding equipment. Part 10: Electromagnetic compatibility (EMC)
requirements

EN 61000-6-2:2005/AC:2005 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-2: Generic standards. Immunity for
industrial environments.

EN 61000-6-4:2007/A1:2011 Electromagnetic compatibility (EMC). Part 6-4: Generic standards. Emission standard
for industrial environments.

Additional Information:
Restrictive use, Class A equipment, intended for use in location other than residential

By signing this document, the undersigned declares as manufacturer, or the manufacturer’s
authorised representative established within the EEA, that the equipment in question complies with
the safety requirements stated above.

Date Signature Position

Gothenburg

2018-10-15 Global Director, Flexible Automation

C€ 2018
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1 GUVENLIK

1

GUVENLIK

1.1

Sembollerin anlami

Bu kilavuz boyunca kullanildigi gibi: Dikkatli Olun! Uyanik olun!

N

TEHLIKE!

Ani tehlike anlamina gelir. Onlenmedigi takdirde ani, ciddi yaralanmalara
veya can kaybina neden olur.

UYARI!

Potansiyel tehlike anlamina gelir; yaralamalara veya can kaybina neden
olabilir.

DIKKAT!
Kiclik ¢capl bedensel yaralanmalara sebep olabilecek tehlike anlamina gelir.

A
A
A

1.2

UYARI!
Kullanimdan 6énce kullanim kilavuzunu okuyun ve A |L.’JJ
anlayin; tum etiketlere, igsveren guvenlik uygulamalarina

ve Guvenlik Veri Formlarina (SDS'ler) uyun.

NOT!
Uriin galistirma talimatlari igin Iitfen riinle verilen USB bellek gubuguna bakin.

Guvenlik onlemleri

ESAB cihazinin kullanicilari cihaz ile veya cihaza yakin ¢aligan herkesin ilgili tim guvenlik
Onlemlerine uymasini saglamak i¢in nihai sorumlulugu tagsimahdir. Guvenlik dnlemleri bu tip
cihazlar igin gegerli gereksinimleri karsilamalidir. isyeri igin gecerli standart yénetmeliklere ek
olarak asagidaki tavsiyelere uyulmalidir.

Tam galismalar egitimli, cihazin ¢calismasina asina personel tarafindan yapiimalidir. Cihazin
hatali ¢alistiriimasi operatoriin yaralanmasina ve cihazin zarar gérmesine neden olabilecek
tehlikeli durumlara yol agabilir.

1.

2.

3.

Cihazi kullanan herkesin agagidakilere agina olmasi gerekir:

o ¢alismasina

acil durdurma yerlerine

fonksiyonuna

ilgili givenlik dnlemlerine

cihazin kaynak yapma ve kesme veya ilgili diger islemleri

O O O O

Operatdr asagidakileri saglamahdir:

o ¢alismaya baslandiginda cihazin galisma alani iginde higbir yetkisiz kisinin
bulunmamasi.

o ark vurdugunda veya cihazla ¢alismaya baslandiginda hi¢ kimsenin korumasiz
olmamasi

isyeri su 6zelliklerde olmalidir:

o amaca uygun
o hava akimindan etkilenmeyen

0463 465 101 -4 - © ESAB AB 2020



1 GUVENLIK

4. Kisisel guvenlik ekipmani:
o Daima, 6rnegin koruyucu gozluk, alev gegirmez giysi, koruyucu eldiven gibi,
Onerilen kisisel guvenlik ekipmanlarini giyin.
o Sikisabilecek veya yaniklara neden olabilecek bol elbiseler, rnegin esarp,
bilezik, ylzuk, vb., takmayin.
5. Genel 6nlemler:
o Donus kablosunun saglam sekilde baglandigindan emin olun.
o Yuksek gerilim cihazlari ile ilgili calismalar sadece yetkili bir elektrikg¢i
tarafindan gercgeklestirilebilir
o Uygun yangin séndirme ekipmani agikga isaretlenmis ve elinizin altinda
olmahdir.
o Cihazin yaglama ve bakim islemi cihaz calisirken yapilmamalidir

UYARI!

Ark kaynak ve kesme kendinize ve bagkalarina zararli olabilir. Kaynak ve kesme
sirasinda énlemler alin.

:'ﬂ ELEKTRIK CARPMASI - Oldiirebilir
e W ]

«  Uniteyi kullanim kilavuzuna uygun sekilde takin ve topraklayin.
* Ciplak tenle, 1slak eldivenle veya islak giysilerle Gzerinde elektrik bulunan

parcalara veya elektrotlara dokunmayin.
* Kendinizi isten ve topraktan izole edin.
* Calisma konumunuzun guvenli oldugundan emin olun

ELEKTRIKLI VE MANYETIK ALANLAR - Saglik icin tehlikeli olabilir

» Kalp pili olan kaynakgilar, kaynak isinden énce doktorlarina danismalidir.
EMF, bazi kalp pillerinde parazit yapabilir.

+ EMF'ye maruz kalmanin, saglk Gzerinde bilinmeyen diger etkileri olabilir.

» Kaynakgilar, EMF maruziyeti etkilerini en aza indirmek igin asagidaki
prosedurleri kullanmalidir:

o Elektrodu ve galisma kablolarini vicudunuzla ayni tarafta olacak
sekilde birlikte yonlendirin. Mimkunse bunlari bantla sabitleyin.
Saluma ve ig kablolari arasinda durmayin. Salumayi veya ig
kablosunu asla viicudunuza dolamayin. Kaynaklama gug¢ kaynagini
ve kablolari vicudunuzdan olabildigince uzakta tutun.

o s kablosunu, is pargasina kaynak yapilan alana miimkiin oldugunca
yakin sekilde baglayin.

DUMAN VE GAZLAR - saglik icin tehlikeli olabilir
* Basinizi dumandan uzak tutun.

» Gazlari ve dumanlari nefes aldiginiz yerden veya genel olarak bolgeden
¢ikarmak igin havalandirmayi, arkta disa atimi veya ikisini birden kullanin.

9

ARK ISINLARI - g6zlerinize zarar verebilir ve cildi yakabilir

%Q * Gozlerinizi ve bedeninizi koruyun. Dogru kaynak paravanini ve filtre
e mercegini kullanin ve koruyucu giysiler giyin.
» Yakindakileri uygun paravanlar veya perdelerle koruyun.

GURULTU - Asin giiriiltii isitmeye zarar verebilir
0‘ Kulaklarinizi koruyun. Kulak tikaclari veya diger isitme korumalarini kullanin.

0463 465 101 -5.- © ESAB AB 2020



HAREKETLI PARGALAR - Yaralanmaya neden olabilir

Tdm kapilarin, panellerin ve kapaklarin kapali ve emniyetli bir sekilde

1 GUVENLIK
©
P70 , N : A
yerinde oldugundan emin olun. Gerektiginde, yalnizca yetkili kigilerin
kapaklari bakim ve sorun giderme iglemleri igin gikarmasini saglayin.

Servis islemi bittiginde, motoru ¢alistirmadan énce panelleri veya kapaklari
y_eniden takin ve kapilari kapatin.
+ Uniteyi takmadan veya baglamadan 6nce motoru durdurun.

Ellerinizi, sacginizi, bol giysileri ve aletleri hareketli parcalardan uzak tutun.
YANGIN TEHLIKESI

L

A= y |
—=  « Kivilcimlar (sigrayan alevler) yangina neden olabilir. Yakinda tutusabilen
malzemeler olmadigindan emin olun.

+ Kapali konteynerlerde kullanmayin.
ARIZA - ariza durumunda uzmanindan yardim isteyiniz.
KENDINizi VE DIGERLERINi KORUYUN!

DIKKAT!
Bu Urln sadece ark kaynagi igin tasarlanmistir.

UYARI!
Donmus borularin erimesi igin gu¢ kaynagi kullanmayin.

DIKKAT!

A sinifi ekipman, dugik voltajli elektrik besleme sistemi
tarafindan elektrik saglanan konut mahallerinde
kullaniimak tzere tasarlanmamigtir. Sebebiyet verilen
ve ayni zamanda yayilan bozukluklar nedeniyle, bu
yerlerde A sinifi ekipmanin elektromanyetik uyumluluk
saglanmasinda olasi gUglikler s6z konusu olabilir.

NOT!

Elektronik cihazlari bir geri donusum tesisinde imha
edin!

Atik Elektrikli ve Elektronik Cihazlar Avrupa Direktifi'ne
2012/19/EC ve ulusal hukuka uygun olarak
uygulanmasina riayet edilerek, kullanim émrindn

sonuna gelen elektrikli ve/veya elektronik cihazlarin geri _
donusum tesisinde bertaraf edilmesi gerekmektedir.

Ekipmanin sorumlu kisisi olarak, onaylanmis toplama
istasyonlari hakkinda bilgi elde etmek sizin
sorumlulugunuzdadir.

Detayl bilgi icin en yakin ESAB bayisine basvurun.
ESAB, cesitli kaynak aksesuarlari ve kisisel koruyucu ekipmanlari satisa sunmaktadir.

Siparis bilgileri icin yerel ESAB bayinizle iletigsime ge¢in veya web sitemizi ziyaret
edin.
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2 GIRIS

2 GIRIS

Railtrac™ B42V, mekanize kaynak uygulamalariniza ydnelik optimal ¢ézimler elde
edebilmeniz igin ayarlanabilen bilesenlere sahip bir sistemdir. Zorlu kosullarda daha az
sorunla karsilagsmaniz igin sistemin mekanik pargalarinin buyuk ¢ogunlugu aliminyumdan ya
da paslanmaz celikten Uretilmektedir.

Railtrac™ B42V hem yatay hem de dikey kaynak birlesme noktalari (uygunluga gére asagi
ve yukari) icin tasarlanmigtir.

Opsiyonel Orbital kit ile B42V, 20 in¢ ve Uzeri borularin, yatay ve dikey kaynak birlesme
noktalarinda, salinimli veya salinimsiz orbital kaynak icin kullanilabilir.

Railtrac™ B42V'nin Ozellikleri

* 42V AC ya da standart Makita® 18 V sistemi igeren aku.

* Tek bir Gnitede hem ylksek hem de disuk hiz.

+ Tek bir yerlesik yuvada mikro islemler tarafindan kontrol edilen elektronik parca paketi.

* Hem surici hem de dokuma iglevine yonelik adim motoru.

+ Tel besleyiciye giden tek kablo (aku kullaniliyorsa bu kabloya gerek yoktur) ve uzaktan
kumandaya (kullaniliyorsa) giden tek kablo. Sistem, uzaktan kumanda olmadan da
calisabilir.

» Uzaktan kumandanin kaybedilmesi, hasar gérmesi veya tercih edilmemesi durumunda
Unite, dogrudan Railtrac™ makinesinde bulunan kontrollerle programlanip ¢alistirilabilir.

« Calistiginiz her yénu rahatlikla gorebilmeniz icin yiksek gorunurltklu ¢ift pano.

* Uzaktan kumanda dokuma desenleri ve ilerleme hizi igin programlanabilir ve 5 adete
kadar standart programi belleginde tutarak voltaji ve tel besleme hizini kontrol edebilir.

* Aralikli kaynak

* Hem Railtrac™ hem de uzaktan kumanda, IP44 cevre derecelendirmesine sahiptir.

+ Uzaktan kumandanin tasiyici hareketine karsilik verecegi sekilde sol ya da sag yandan
kaynak yapabilirsiniz.

+ Opsiyonel Orbital kit ile B42V, 20 in¢ ve Uzeri borularda orbital kaynak igin kullanilabilir.

Tium yeni ve modern ESAB tel besleyicileriyle dogrudan baglanti

Railtrac™ B42V, herhangi bir buyuk degisiklik gerektirmeden pek cok ESAB tel besleyicisine
rahatlikla baglanabilir. Uzaktan adaptérlerin tel besleyicilere monte edilmesi gerekmektedir
(Aristo® Feed 3004, Aristo® Feed 4804, Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 ve

Warrior™ Feed 304).

Bellekte kolaylikla bes program depolayin

En fazla bes farkli program, bellekte depolanabilir. Her program ayri olup ana birimde ya da
uzaktan kumandada bulunan kontroller sayesinde etkinlegtirilebilir.

Kaynak parametrelerin uzaktan kumanda edilmesi ve aninda program degistirme

Her iki kaynak akimi (tel besleme hizi) ve voltaji kaynak sirasinda (ylzde cinsinden)
ayarlanabilir. Alternatif hareket programlari arasinda agsagi ya da yukari gegmek kaynak
pozisyonuna bagl olarak da oldukga kolaydir.

Buyuk potansiyele sahip esnek programlama birimleri

Basit sekilde ve mantik ¢ercevesinde tasarlanmis programlama birimleri, bes farkh programa
ait degerleri ayarlamak Gzere kullanilir. MUmkin olan en yiksek hassasiyete ve kaynak
kalitesine ulagmak icin tum hizlar milimetre (mm) cinsinden kalibre edilir.

En zorlu ortamlar i¢in uzaktan kumanda

Saglam ve hafif olacak sekilde tasarlanan ve Railtrac™ B42V ile birlikte sunulan uzaktan
kumanda operatdriin kaynak siperini kaldirmadan kumanda Uzerinden her tirl islevi kontrol
edebilmesini saglar. Asagidaki islevler igin farkli sekillere sahip digmeler:
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2 GIRIS

* Baslatma ve durdurma

*  Program degistirme

» Hareket veya kaynak yénu (kesme yonu)
» Hareket veya kaynak hizi (kesme hizi)

*  Dokuma genisligi

» Sifir gizgisi degistirme

» Kaynak akimi (tel besleme hizi)

+ Kaynak voltajl

Orbital kit

Opsiyonel Orbital kit ile B42V'yi, boru kaynak makinesine dénustirebilir ve 20 ing ve lGzeri
borularin, yatay ve dikey kaynak birlesme noktalarinda, salinimli veya salinimsiz orbital
kaynak igin kullanilabilir.

Sert veya esnek ray uygulamalari igin ortak ray sistemi

Uzatilabilir Railtrac™kombine rayi, ayni traktoriin esnek raylarda ya da takviye gubugu ile
sertlestirilen ayni esnek raylarin Gzerinde galismasini saglamaktadir. Takviye gubugu,
raylardaki mevcut deliklere takilir. Bu sayede, egimli yizeylerin (en az 1600 mm c¢apinda)
yani sira, duz yuzeyler de kaynaklanabilir. Kombine ray, traktor surtsu icin disliye sahip
olmayan temiz bir tasarima sahiptir. Daha uzun raylarin gerektigi durumlarda, birkag ray
rahatlikla birlestirilebilir.

0463 465 101 -8- © ESAB AB 2020



2 GIRIS

oenjiey

G

EgAB °
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Railtrac

Sn screen

e S B
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Kizak yukseklik ayari 7. Kilitlenebilir tekerlek
2. Tekerlek tutucu destegi 8. Kilitteme vidasi

3. lgeri/digari ve yiikseklige yonelik kaba 9. Elektronik pargalar
ayar braketi

—

4. Evrensel Ufleg tutucu 10. Akl yuvasi
5. Koruma plakasi 11. Dokuma hareketi
6. Tekerlek x2 12. Dokuma hareketi baglantisi
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2 GIRIS

Boyutlar

i

210mm

217 mm

350 mm

267 mm

I%lltrac

'RE

0463 465 101 -10 - © ESAB AB 2020



3 TEKNIK VERILER

3 TEKNIK VERILER

Besleme voltaji

24-70V DC

20-50VAC

18 V aku (istege bagl)

Gig tiiketimi

maksimum 50 W

Akii caligma siiresi

3-4sa(5Ah)

Agirhk

8 kg (17,63 Ib.)

Tasiyici olguleri (UxGxY)

210 x 360 x 270 mm (8,26 x 14,17 x 10,62
ing)

Ray minimum biikiilme cap!

@ 1600 mm (62,99 ing)

Miknatis/vakum aparati maksimum
sicakhgi.

70°C /90 °C (158 °F / 194 °F)

Maksimum tasima yuki

10 kg (22,04 Ib.)

Akiiyle birlikte maksimum tagima yiiki

5kg (11,02 Ib.)

Kizak yiikseklik ayari

+/- 45 mm (x 1,77 ing)

Tasiyici hizi

0,4 - 25 mm/sn (0,01 - 0,98 in¢/sn)

En yiiksek tasiyici hizi

30 mm/sn (1,18 ing/sn)

En yliksek akii hizi

25 mm/sn (0,98/sn)

Kaynak uzunlugu - otomatik geri donis

10 - 9999 mm. Tolerans 1 mm (0,39
- 393,66 in¢ Tolerans +0,04 ing)

Dokuma hizi

10 - 50 mm/sn (0,39 - 1,97 ing/sn)

Dokuma deseni

3

Dokuma genisligi

0-30 mm (0 - 1,18 ing)

Sifir gizgisi ayari

+ 30 mm (+ 1,18 ing)

Giris/¢cikis mekanik ayari

+ 40 mm (x 1,57 ing)

Toplam dokuyucu hareketi

80 mm (3,15 ing)

Dokuma bekleme siiresi 0,0-5,0 sn
Programlar 5

Uzaktan kumanda Tel Besleme HiziveV |[ESABO0-10V
(her program icin farkl ayar)

Giivenlik Sinifi DIN40050
Koruma sinifi IP44

0463 465 101
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4 MONTAJ

4 MONTAJ

Kurulum mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

4.1 Baglantilar

Bilgiler ve gizimler ESAB'den alinmistir.

4.2 Montaj

Braketleri, tasiyiciyi, saloma tutucuyu monte etmek ve kumanda kutusunu baglamak igin bu

adimlari izleyin.

1. Miknatis braketlerini aliminyum raya monte edin.
istege bagl: Takviye cubugunu takin.

e TI:

o0— . s —0
Lo i N

1. Flip miknatis 3. Esnek ray
2. Montaj vidalari 4. Takviye (istege bagli)

\ "A&

2. Rayi, birlesme noktasina paralel olacak sekilde ayarlayin.

<—— 190 mm —={

0463 465 101 -12 -
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4 MONTAJ

3. Taslyiciyi raya yerlestirin.
\

O O

4. Kilitteme vidasini (1) sikin.

[——
5. Uzaktan kumandayi tasiyiciya, kontrol kablosunu ESAB tel besleyiciye baglayin.
ESAB tel besleyici kullaniimadiginda aklyu kullanin.

Salomayi1 monte ettikten sonra dogru konuma (2) getirin.

Kablo veya benzer bir parca kullanarak rayin dismesini engelleyin.

N o

4.3 istege bagh Orbital kitin montaj talimatlar:
Orbital kit parga no.: 0398 146 801

0463 465 101 -13 - © ESAB AB 2020



4 MONTAJ

1. Gucu kapatin ve kablolarin baglantisini kesin.
2. Tahrik tekerlegini (1), bir anahtar (2) kullanarak sekilde gosterilen konuma getirin.

o B - O

—&

_1. Tahrik tekerlegi 2. Anahtar
3. ki civatayi (1) gevsetirken tahrik tekerleklerini (3) kilitlemek icin anahtari kullanin ve
diskleri (2) ve tahrik tekerleklerini (3) ¢ikarin.

1. Civatalar 3. Tahrik tekerlekleri
2. Diskler
4. Doért vidayi (1) cikarin.

1. Vidalar

0463 465 101 -14 - © ESAB AB 2020



4 MONTAJ

5. Kaldirma vidasini (1) kullanarak kisa tahrik tekerlegdi tnitesini, motor aksindan (3)
yukari dogru ¢ekin.

1. Vida 3. Motor aksi
2. Kisa tahrik tekerlegi
6. Kisa tahrik tekerlegi tnitesini (1) ve uzun tahrik tekerlegdi tnitesini (3) ¢ikarin.

- 100 -

1. Kisa tahrik tekerlegi tnitesi 2. Uzun tahrik tekerlegi Unitesi
7. Uzun tahrik tekerleg@i Gnitesini (2) ve zinciri (1) degistirin.

1. Zincir 2. Uzun tahrik tekerlegi Unitesi

0463 465 101 -15 - © ESAB AB 2020



4 MONTAJ

8. Kisa tahrik tekerlegi tnitesini (1) ve uzun tahrik tekerlegdi tnitesini (2) takin. Kisa tahrik

tekerlegdi Unitesini aks Uzerine dikkatlice bastirin ve doért vidayi (3) takin.

9. Tahrik tekerleklerini (1) ve yeni diskleri (2) takin.

1. Tahrik tekerlekleri 2. Diskler

0463 465 101 -16 -
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5 CALISTIRMA

5 CALISTIRMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK"
bélimunde bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice

okuyun!

5.1 On isitma

ik servis meniisii: On isitma. Kaynak isleminden sonra tasiyici gecikmesini baslatir.

Service menu A
Preheat: 300ms

Railtrac

WFS = Tel Besleme Hizi

1. Servis menulsi A'ya erismek icin 6 saniye ¢
boyunca Stop (Durdur) digmesini basili
tutun.

2. Ekranda Servis MenUsu A goéruntilendiginde
Stop (Durdur)
digmesini birakin.

Elektronik parcalar, digmeye son
basisinizdan 5 saniye sonrasina kadar servis
menusunde kalacaktir.

3. Varsayilan ayar 300 ms'dir.

Ayari degistirmek icin + veya - 6gesine basin.

5.2 Dijital tel besleyici uzaktan kumandasi

S5

a T 9

Tel besleme hizi ve voltu igin maksimum uzaktan kumanda ¢ikigi (0-10 V) degerini
ayarlayabilirsiniz. Optik striictdeki voltaj dustsiinden dolayr maksimum deger, V;, (10 V)

degerinden 0,5 V diusuktar.
Tel Besleme Hizini (WFS) Ayarlama

1. Menu (MenU) digmesine bir kez basin.
Ekranda su gérilir: DigF max WFS DigF max WFS:28

2. Ayari degigtirmek igin + veya - 6gesine basin.
Olgek degeri: 1 - 40
Daha yuksek deder, daha yuksek ¢ikis sagdlar.

Voltaji (V) Ayarlama

1. Ekranda DigF max V gériintiilenene kadar DEVice menu.A
N e o s DigF max V:27
Menu (Menli) 6gesine basin.

2. Ayarlamak igin + veya - 6gesine basin.
Olgek degeri: 1 - 40
Daha yuksek deger, daha yiksek ¢ikis sadlar.

0463 465 101 -17 -
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5 CALISTIRMA

Cihazin kullanimi igin genel giivenlik diizenlemelerini bu kilavuzun "GUVENLIK"
boliimiinde bulabilirsiniz. Cihazi kullanmaya baglamadan 6nce bunu dikkatlice
okuyun!

5.3 Elektronik Parga - Tasiyici

Dugmeye tek basma: Kaynak iglemi
:] yapmadan sola harekete baslama
Soldaki Dugmeye cift basma: Kaynak iglemi yaparak
1 Baslat sola harekete baglama
S (Start) Digmeyi 2 saniye basili tutma: Sola harekete
diigmesi hizli baglama
Railtrac Bagladiktan sonra digmeye bir kere basma:
Tasiyicl hizi -
Baslamadan dnce: Programlama
parametreleri secgicisi. Yanip sdnen gosterge,
programlama modlarini belirtir. + ve -

Menii/Durdu dugmeleri ile parametreleri ayarlayin.

2 |7 Bagladiktan sonra: Taslyici ve kaynak islemini

(MENU/STO |durdurma.

P) islev Length (Uzunluk) ise: Baslangic
konumuna dénmek icin 3 saniye boyunca
digmeyi basih tutun. Ekran 0 degerini
gOsterecektir.

Dugmeye tek basma: Kaynak iglemi
yapmadan saga harekete baglama

Sagdaki Dugmeye cift basma: Kaynak islemi yaparak

3 Baslat saga harekete baglama

(Start) Digmeyi 2 saniye basili tutma: Saga

digmesi harekete hizli baslama
Basladiktan sonra diigmeye bir kere basma:
Tasiyicl hizi +

Meniiler

Program Railtrac™, P1'den P5'e olacak sekilde 5 farkli programi belleginde
saklayabilir.

Tasiyici Hizi 0,4 — 25 mm/sn (0,01 - 0,98 ing/sn)

Dokuma hizi 10 — 50 mm/sn (0,39 - 1,97 ing/sn)

Dokuma genisligi 0-30mm (0-1,18ing)

Desen 3

Disarida tutma siiresi 0,0 - 5,0 sn

igeride tutma siiresi 0,0 - 5,0 sn

WFS (Tel Besleme Tel Besleme Hizi %1 — %99 (Sadece ESAB tel besleyiciler igin)
Hizi)

0463 465 101 -18 - © ESAB AB 2020



5 CALISTIRMA

Volt %1 — %99 (Sadece ESAB tel besleyiciler icin)

Uzunluk 10 - 10.000 mm (0,39 - 393,70 in¢) — Kaynak uzunlugunu
ayarlayin. En sonunda taslyici, baslangic konumuna hizla geri
donecektir. 0 mm (0 ing) = islev kapali.

1 P1 ---—--—--- Memory for 5 programs, P1 — P5
—————— indicates cont. welding, - - - stitch welding

2 P1 Speed carriage

Spd.Car mm/s
3 | P1 Speed weaving

Speed <-> mm/s|
4 P1 Weaving width

Width <-> mm (total width in mm)
5 P1 3 diff. weaving patterns

Weav Patt. \\ (see cpt. “weaving pattern”)
6 P1 Hold time in outer weaving pos.

Hold out s (affects the speed of carriage in pattern 2 & 3)
7 P1 Hold time in inner weaving pos.

Hold in s (affects the speed of carriage in pattern 2 & 3)
8 P1 Wire Feed Speed in %

WFS: % (only if connected to ESAB wire feeder)
9 P1 Volt in %

Volt: % (only if connected to ESAB wire feeder)

Menl 10-12, su seri no. itibariyla yeni yazilim: 1940xxxx

10 P1 Choose from 3 diff. modes:
Mode: Continuous, Stich or Length w. auto return
1 P1 Welding length at stich welding
WeldL: cm (mode 2 stitch “-- -- --%)
12 P1 Space at stich welding
Space: cm (mode 2 stitch “-- -- --%)
13 P1 Total running length before auto return
Length: cm (only in mode 3 “|-------- >|")

0463 465 101
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Menii 5: Dokuma deseni

54 Uzaktan kumanda
1 Shift
(Degigtirme)
2 Stop (Durdur)
3 Dokuma genigligi - WEFS- (Tel
Besleme Hizi-)
4 Dugmeye tek basma: Yukari Volt +
harekete baslama
Dugmeye cift basma: Ark ile
yukari harekete baslama
Dugmeyi 2 saniye basili tutma:
Yukari harekete hizli baglama
Bagladiktan sonra digmeye bir
kere basma: Speed + (Hiz +)
5 Sifir gizgisi iceride
6 Dugmeye tek basma: asagi Volt -
harekete baslama
Dugmeye cift basma: Ark ile
asagl harekete baslama
Dugmeyi 2 saniye basili tutma:
Asagi harekete hizli baglama
Basladiktan sonra digmeye bir
kere basma: Speed - (Hiz -)
7 Program - Menu - (Menu
)
8 Program + Menu + (Menu
+)
9 Sifir gizgisi disarida
10 Dokuma genigligi + WFS+ (Tel
Besleme Hizi+)

0463 465 101
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5.5 Tel besleyici kurulumu

Kurulum mutlaka bir profesyonel tarafindan yapilmalidir.

Railtrac™ B42V, asagidaki tel besleme Unitelerinden birine baglanabilir: Aristo® Feed 3004,
Aristo® Feed 4804, Origo™ Feed 304, Origo™ Feed 484 ve Warrior™ Feed 304.

Railtrac™ B42V ve kullanilan tel besleme Unitesi arasinda gerekli uyarlamalari (kontrol
kablosu segimi dahil) yapmak igin bu kullanim kilavuzunun "AKSESUARLAR" ekine bakin.

Evrensel besleyici baglantisi

Railtrac™ B42V'yi diger tel besleyicilerden (ESAB olmayan) calistirmak igin
"AKSESUARLAR" eki uyarinca donustiricu Unite ve kontrol kablosu kullanin.

0463 465 101 -21 - © ESAB AB 2020
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NOT!

Mdasteri, garanti slresi icinde ariza onarimi amaciyla urtin Gzerinde herhangi bir
calisma yaparsa tedarikgi tarafindan verilen tim garanti taahhutleri gegersiz olur.

Gunlik

» Tim kablolarin ve fislerin saglam olup olmadigini kontrol edin.

* Miknatisi, vakum kaplarini ve hava hortumlarini temizleyin ve hasar olup olmadigini
kontrol edin.

* Rayin hasar gérmediginden emin olun.
* Taslyiclyl ve saloma tutucuyu temizleyin.

0463 465 101 -22. © ESAB AB 2020



7 YEDEK PARGA SIPARISI

7 YEDEK PARGA SiPARISI

DIKKAT!

Onarim ve elektrik igleri yetkili bir ESAB servis teknisyeni tarafindan yapiimalidir.
Sadece ESAB orijinal yedek ve asinma parcalarini kullanin.

Railtrac B42V, uluslararasi Avrupa standartlari EN 60974-10 A Sinifi ve uyarinca
tasarlanmis ve test edilmistir. Bakim veya onarim igleminden sonra Uriinin hala yukaridaki
standartlara uygun olmasini saglamak, islemi yapan kisilerin sorumlulugundadir.

Yedek parcgalar ve asinma pargalari en yakin ESAB bayisinden siparis edilebilir; bkz.
esab.com. Siparis verirken, lltfen Grln tipini, seri numarasini, tanimi ve yedek parga listesine

uygun olarak yedek parga numarasini belirtin. Bu génderiyi kolaylastirir ve dogru teslimati
glvenceye alir.

0463 465 101 -23- © ESAB AB 2020
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SIPARIS NUMARALARI
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Railtrac

e =

Ordering no.

Denomination

Product

Notes

0398 146 016

Welding tractor

Railtrac™ B42V

0398 146 801

Orbital kit

Railtrac™ B42V

0463 467 001

Spare parts list

Railtrac™ B42V

Teknik belgelere internet lizerinden su adrese giderek ulagabilirsiniz

0463 465 101
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AKSESUARLAR

0457 360 880

Control cable (12p- 23p) Railtrac™ - MEK

0457 360 886

Universal connection cable 12-pin plug

0457 467 880

Transformer 230/36 V AC with 12-pin plug

0457 467 882

Transformer 115 V AC

[T

il

=~ |

B

|

N3

distributors.

The work piece tractor is mounted on the rail. The light flexible aluminium rail can be used
on objects that are flat, curved or round and can be fitted to the surface in different ways. It
is supplied in standard 2.5 metre lengths and can be extended to any required length. The
rail can be mounted permanently on the work object or temporarily fixed with magnets or
vacuum fixtures. It may also be attached to the outside or inside of a tube. A stiffener bar
may be used to stiffen the flexible rail.Rails for tubes can be purchased at ESAB

0398 146 115

Flexible alu rail 2.5 metres

0398 146 119

Flexible alu rail 5 metres

0398 146 112

Flexible alu rail 2.5 metres with 8 magnets
(FlipMag)

0398 146 113

Flexible alu rail 2.5 metres with vacuum
attachments

0398 146 116

Stiffener bar 2.5 metres

0398 146 100

Flip magnetic attachment at least 8 pcs per
2.5 metres

0398 146 104

Vacuum attachment 90°, at least 4 pcs per
2.5 metres

0398 146 105

Vacuum attachment 200°, at least 4 pcs per
2.5 metres

0398 146 114

Screw attachment for stiffened rail at least
8 pcs per 2.5 metres

0463 465 101
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0398 145 211

Floating welding head

A floating welding head holds the torch of the
welding or cutting equipment at a constant
height above the surface during the work.

To enable correct weaving motions even in
troublesome positions the weaving unit can
be fitted with supports for turning and tilting.

0398 145 106

Torch holder universal @15-30 mm

System features different torch holders for
different torches and applications. Railtrac™
B42V comes with a universal torch holder
(910-22 mm) and adjusters as standard.

0398 145 101

Torch holder for ESAB PSF torches

0398 146 801

Orbital kit

With the optional Orbital kit the B42V can be
used for orbital welding of pipes from 20" and
up, in horizontal and vertical joints, with or
without weaving.

0398 145 202

Tilt bracket Railtrac™ B42V

The tilt bracket enables the Railtrac™ to
weave when welding fillet joints. It is mounted
between drive and weaving unit. The weaving
unit can be tilted from 0 to 60 degrees.

Release in November 2016

0398 145 203

Turning bracket B42

The turning bracket is used to change the
angle of the weaving unit at 22 degrees from
travel direction.

Release in November 2016

0398 145 211

Floating head
This component helps maintain constant
stick-out at the welding torch or cutting torch.

0457 467 880 |Transformer 230 V AC

0457 467 882 |Transformer 115V AC

0457 360 880 |Connection cable ESAB, 12 + 23-pin
0457 360 886 |Connection cable universal, for start/stop

wire feeder, only with 12-pin

0463 465 101
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0398 146 120

Quick-extension bracket for flexible rail
The quick-extension bracket facilitates rapid
mounting and dismounting when using two
rails.

0449 900 720

Orbital ring 20”

0449 900 722

Orbital ring 22”

0449 900 724

Orbital ring 24”

0449 900 726

Orbital ring 26”

0449 900 728

Orbital ring 28”

0449 900 730

Orbital ring 30”

0449 900 732

Orbital ring 32”

0449 900 734

Orbital ring 34”

0449 900 736

Orbital ring 36”

0449 900 738

Orbital ring 38”

0449 900 740

Orbital ring 40”

0449 900 742

Orbital ring 42”

0449 900 744

Orbital ring 44”

0449 900 746

Orbital ring 46”

0449 900 748

Orbital ring 48”

0449 900 750

Orbital ring 50”

0449 900 752

Orbital ring 52”

0449 900 754

Orbital ring 54”

0449 900 756

Orbital ring 56”

0449 900 758

Orbital ring 58”

0449 900 760

Orbital ring 60”

0449 900 762

Orbital ring 62”

0457 468 074

Battery 18 V/ 5 Ah Makita®

0457 468 072

Battery charger 230 VAC Makita®

Makita® uriinlerinin satildigi yerel magazalardan satin alabilirsiniz

0463 465 101 -27 - © ESAB AB 2020
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196673-6 BL1850

18 V

18 V 5.0 Ah Li-ion.
195585-0 DC18RC

14,4V -18V

Charger for 14,4V - 18 V batteries.

Kablo anahtari islev semasi

0463 465 101
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Cable key and function diagram for Railtrac™ B42V and BV2000 Functions controled by
Railtrac™ B42V and BV2000
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A WORLD OF PRODUCTS
AND SOLUTIONS.
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For contact information visit esab.com
ESAB AB, Lindholmsallén 9, Box 8004, 402 77 Gothenburg, Sweden, Phone +46 (0) 31 50 90 00

http://manuals.esab.com
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